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HVLP Sprihpistole

BETRIEBSANLEITUNG

Lesen Sie diese Anleitung sorgfaltig durch. Die grundlegende
Sicherheitsvorkehrung muss immer strengstens befolgt werden, um
eine Beschadigung des Werkzeugs und Verletzungen des
Anwenders zu vermeiden. Halten Sie dieses Handbuch fur
zukunftiges Nachschlagen bereit und beachten Sie die
technischen Daten.

Wichtige Sicherheitsanweisuny

1. Die toxischen Dampfe, die durch Besprithen von bestimmten
Materialien erzeugt werden, kénnen Vergiftungen und ernsthafte
Gesundheitsschaden verursachen. Tragen Sie immer eine
Schutzbrille, Handschuhe und eine Atemschutzmaske, um das
Eindringen von giftigen Dampfen, Lésungsmitteln und
Anstrichmitteln, die mit den Augen oder der Haut in Berlihrung
kommen, zu verhindern (siehe Bild 1).

2. Verwenden Sie niemals Sauerstoff, brennbares oder
ockerfarbenes Flaschengas als Stromquelle. Diese kénnen
Explosionen und schwere Verletzungen verursachen (siehe Bild 2).
3. Flussigkeit und Lésungsmittel kénnen leicht entziindbar oder
brennbar sein. Bitte benutzen Sie die Spruhpistole in gut bellifteten
Spritzkabinen und vermeiden Sie Ziindquellen sowie Rauchen oder
offene Flammen (siehe Bild 3).

4. Trennen Sie das Werkzeug vom Luftzufiihrungsschlauch bevor
Sie das Werkzeugs warten, wahrend des Nichtbetriebs, fir den
Not-Stopp und die Verhinderung eines unbeabsichtigten Betriebs.
Zur Luftzufuhr wird ein Kugelventil empfohlen.

5. Verwenden Sie die Sprihpistole in sauberem, trockenen Zustand
und regeln Sie den Druckluft bei 2,5 - 3,5 bar. Bitte iiberschreiten
Sie den maximalen zulassigen Betriebsdruck von 6 bar nicht (siehe
Bild 4).

6.Verwenden Sie nur die Teile die von dem Hersteller empfohlen
werden, sowie die Diusen und die Zubehérteile. DE




7. Bevor Sie das Werkzeug in Betrieb nehmen missen Sie
sicherstellen, dass alle Schrauben und Kappen fest angezogen und
dicht sind.

8. Inspizieren Sie vor jeder Benutzung die freie Beweglichkeit des
Abzugs und der Dise, um sicherzustellen, dass das Werkzeug gut
funktionieren kann.

9.Verwenden Sie niemals homogenes
Kohlenwasserstoffldsungsmittel, das chemisch mit Aluminium- und
Zinkteilen reagiert und mit Aluminium- und Zinkteilen chemisch
vertraglich ist.

10. Das Werkzeug darf niemals modifiziert werden.
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* To avoid the over-volume of paint output to get desired pattern, you should better use the lowest pressure.

Auftrags-Regulierung

Das gewinschte Muster, das Volumen des
Flussigkeitsausstof3es und die Feinzerstaubung kénnen leicht
durch die Regulierung des Mustereinstellknopfes, des
Luftregulierungsknopfes und des Einstellknopfes erzielt werden.




Instandhaltung

1. GielRen Sie die restliche Farbe in einen anderen Behalter, dann
den Farbdurchgang und die Luftkappe reinigen. Sprithen Sie eine
kleine Menge Farbeverdinner, um die Passage zu reinigen.
Unvollstdndige Reinigung verursacht Schaden. Reinigen Sie die
zwei Komponenten sofort vollstandig nach der Verwendung.

2. Andere Teile kénnen mit der beigelegten Blirste oder mit
dinnem, weichen Stoff gereinigt werden.

3. Reinigen Sie die Farbkanale vor der Demontage vollstandig.

4. Nach der Entfernung der Nadel oder wahrend die Flissigkeit
entlang der Nadel flie3t entfernen Sie die Flussigkeitsdiise um den
Fuhrungskanal der Sprihpistole zu schiitzen.

VORSICHT

1. Spritzen Sie niemals Nahrungsmittel oder Chemikalien durch die
Spritzpistole.

2. SchlieRen Sie einen Flussigkeitsschlauch oder einen Behalter
fest an den Flussigkeitsanschluss an.

3. Benutzen Sie nie einen Draht oder andere harte Gegensténde,
um eine Verstopfung 0.8. zu I6sen. Sie verursachen damit
Beschadigungen an der Sprihpistole.

4. Tauchen Sie die gesamte Pistole niemals in ein Lésungsmittel.
Das Innere in der Sprihpistole, die Flissigkeitsdiise und die
Flussigkeitsnadel werden dadurch beschadigt.

Bedienungsanleitung

Dieses Werkzeug ist fur saubere, trockene Druckluft bei einem
geregeltem Druck von 2,5 - 3,5 bar geeignet. Andere Druckluft
enthalt Feuchtigkeit und Verunreinigungen, die die inneren Teile
des Werkzeugs verrosten oder verschleiRen lassen kénnen. Ein
Filter entfernt die meisten dieser Fremdkérper und verldngert
Lebensdauer des Werkzeugs. Olen kann dazu beitragen, dass der
Olkreislauf durch das Werkzeug besser flieRt und erhéht die
Effizienz des Werkzeugs. Verwenden Sie einen Filter, einen
Druckregler und einen Oler wann immer méglich mit dem
Werkzeug.




VORSICHT

Der Luftdruck im Leitungssystem sollte 2,5 - 3,5 bar betragen. Zu
niedriger oder zu hoher Luftdruck schadigt das Werkzeug und
beeinflusst den Lackeffekt.

Vorbereitung fiir die Arbe

1. Prifen und ersetzen Sie beschadigte oder verschlissene Teile
am Werkzeug.

2. Stellen Sie sicher, dass der Abzugshebel und die Dise gut
funktionieren.

3. SchlieRen Sie die Pistole an die Luftzufuhr, die
Flissigkeitskappe, den Behalter und den Luftschlauch fest an.

4. Der erforderliche Luftdruck sollte anhand Viskositat und
Eigenschaft der Farbe eingestellt werden. Farben sollten fur einen
Luftdruck von 3 — 5 bar empfohlen sein.

5. Gielden Sie Farbe in den Behalter.

Die Behandlung der Spriihpistol

Die ordnungsgemafe Handhabung der Pistole wird Ihnen die
gewunschte Lackierung erméglichen, wenn Sie die Spruhpistole
wie folgt behandeiln:

1. Nehmen Sie die Pistole, halten Sie sie senkrecht gegeniber
dem Sprihbereich, dann verschieben Sie sie parallel fiir mehrere
Male.

2. Starten Sie die Sprihbewegung, bevor Sie den Abzugshebel
bedienen und lassen Sie ihn los bevor Sie die Bewegung beenden,
da dies die Sprihpistole und das Sprihresultat steuern kann.

3. Halten Sie einen angemessenen Abstand von 15 - 20 Zentimeter
zwischen Sprihpistole und Sprihebereich, entsprechend dem
Zerstaubungsdruck und dem gewiinschten Sprihergebnis.

Genau wie das Bild 5 zeigt.
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Die Behandlung der Spriihpistol

NO DESCRIPTION NO DESCRIPTION NO DESCRIPTION
1 Luftdrehschraube |17 Flussigkeitsdiise 33 Flissigkeitsanschluss
2 Luftdrehknopf 18 Flussigkeitsgelenk 34 Nadel
3 Dichtring 19 Gelenkscheibe 35 Druckfeder
4 Wischer 20 Richtungsschraube 36 Gewindebuchse
5 Luftventilfeder 21| Nadelunterlegscheibe 37 Farbmengenregulierung
6 Einlassventil 22 Sicherungsfeder 38 Phillips Schraube
7 Schalterfeder 23 Abzugshebel-Stift 39 Spriihmuster Regulierung
8 Luftventilkdrper 24 Abzugshebel-Stift 40 Sprihmuster Reg.-Knopf
9 Schalterknopf 25 Abzugshebel 41 Wischer
10 Dichtring 26 Stiftsicherung 42 Sprithmuster Reg.-Schraube
1 biegsame Scheibe |27 Stiftsicherung 43 Dichtring
12 Richtungsschraube |28 Lufterkopf 44 Schnappverschluss
13 Feder 29 Schalenabdeckung 45 Lufteintrittsfuge
14 Nuss 30 Behilter 46 Werkzeugschlissel
15  |Flussigkeitskappe/Unter| 31 Filter 47 Hex. Schliissel
legscheibe
16 Zerstdubung 32 Einlaufdichtung 48 Burste
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